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© Pulver-Zusammensetzung zur Herstellung wa&riger Uberzugsmittel 

© Pulver-Zusammensetzung zur Herstellung von waf&ri- 
gen Uberzugsmitteln, enthaltend 

A) 15 bis 30 Gew.-% ein oder mehrere Melaminharze, 

B) 3 bis 30 Gew.-%ein oder mehrere mehrwertige Alkoho- 
le, 

C) 10 bis 50 Gew.-% ein oder mehrere Phosphate und/ 
oder Polyphosphate und 

D) 3 bis 40 Gew.-% ein oder mehrere Chlorparaffine und/ 
oder Melamin und/oder Melaminderivate und/oder Dicy- 
andiamid. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Pulver-Zusammensetzung, . 
welche als waBrige Dispersion geeignet ist. fiir die Beschich- 
tung von Metall-, Holz- und Kunststoffsubstraten, insbeson- 5 
dere auch von Stahl- und Betonsubstraten. 

Es sind eine Reihe von Beschichtungszusammensetzun- 
gen bekannt, die als waBrige Dispersionen fiir die Beschich- 
tung von oben genannten Substraten zum Einsatz kommen 
konnen. 10 

GemaB EP-A 384 506 wird eine waBrige Beschichtungs- 
zusammensetzung verwendet. die neben Polyolen und Full- 
stoffen sowie gegebenen falls Harnstoffharzen und einer Po- 
ly aery latdispersion 15 bis 55 Gew.-% Melaminharze ent- 
halt, wobei die einzelnen komponenten unter Ruhren mit- 15 
einander vemiischt werden und mit Wasser versetzt werden. 
Als Harterkomponente dient eine wasserverdunnbare Saure. 
Die Ubcrzugsmittcl dienen dcr Bcschichtung von Holzsub- 
straten, vorwiegend von Hnish-Folien und Endloskanten. 

Ahnliche Zusammensetzungen. welche daruberhinaus 20 
auch OH-gruppenhaltige Polyester enthalten konnen, wer- 
den beispielsweise beschrieben in EP-A 541 635 und DE-A 
40 01 672. GemaB EP-A 279 441 ist z. B. ein in einem waB- 
rigen Medium dispergiertes Melaminharz in Mengen von 5 
bis 50 Gew.-% Beslandleil einer waBrigen Beschichtungs- 25 
zusammensetzung. 

Als Substrate dienen im wesentlichen Substrate der M6- 
bel- und Plattenindustrie, darunter z. B. auch Papierfolien. 

Die genannten Beschichtungszusamniensetzungen sollen 
eine Resistenz gegenuber Wasser, bezogen auf die Feuchtig- 30 
keit von Innenraumen bewirken. Insbesondere Beschichtun- 
gen im AuBeneinsatz konnen jedoch anfallig sein durch 
WassereinrluB und somit witterungsinstabil werden. 

Weitere Eigenschaften wie St.abilit.at. gegenuber Hitzeein- 
wirkung nach erfolgter Applikation der Beschichtungszu- 35 
sammensetzung, insbesondere auf Holzsubstrate, aber auch 
auf Stahl- und Betonsubstrate sind nicht gewahrleistet. 

Die Herstellung der waBrigen Beschichtungsstoffe erfolgt 
iiblicherweise durch Aufschlammen bzw. Feinverteilen der 
einzelnen Komponenten in Wasser. Bei langeren Standzei- 40 
ten und/oder bei groBen Schwankungen der Umgebungs- 
temperatur wahrend der Lagerung konnen Stabilitatspro- 
bleme bzw. Probleme bei der Verarbeitung der waBrigen Be- 
schichtungsstoffe auftreten. 

Aufgabe der Erfindung ist es daher, eine Beschichtungs- 45 
zusammensetzung zu finden, welche keine Stabilit.at.s- und 
Verarbeitungsprobleme bei langer Lagerung, insbesondere 
keine Froststabilitatsprobleme, aufweist und welche sich 
ohne groBen Aufwand zu waBrigen Beschichtungsstoffen 
verarbeiten laBt. Dariiber hinaus sollen die erzielten Uber- 50 
zuge eine erhohte Resistenz gegenuber Feuchte-EinfluB so- 
wie einen Schutz gegenuber einer schnellen Aufheizung und 
Entziindung der Substrate bei Hitzeeinwirkung aufweisen. 

Die Aufgabe wird gelost durch eine Pulver-Zusammen- 
setzung zur Herstellung von waBrigen Uberzugsmitteln, 55 
welche enthalt 

A) 15 bis 30 Gew.-% ein oder mehrere Melaminharze, 

B) 3 bis 30 Gew.-% ein oder mehrere mehrwertige Al- 
kohole, .60 

C) 10 bis 50 Gew.-% ein oder mehrere Phosphate und/ 
. oder Polyphosphate und 

D) . 3 bis 30 Gew.-% ein oder mehrere Chlorparaffine 
und/oder Melamin und/oder Melaminderivate und/oder 
Dicyandiamid. 65 

Dariiber hinaus konnen zusatzlich Additive wie beispiels- 
weise Netzmittel, Emulgatoren, Thixotropiemittel, Farbpig- 
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mente, FUUstoffe und Mi tie 1 zur Steuerung der Reaktion ent- 
halten sein. 1 

Als Komponente A werden erfindungsgemaB als Binde- 
mittel ein oder mehrere Melaminharze eingesetzt. Melamin- 
harze sind Kondensationsprodukte, wie sie nach den be- 
kannt en Verfahren durch Umsetzung von Aldehyd, insbe- 
sondere von Formaldehyd, mit beispielsweise Benzoguana- 
min oder Melamin erhaltlich sind. Sie konnen mit 1 bis 6 
Kohlenstoffatome aufweisenden Alkanolen ganz oder teil- 
weise verethert sein. Bevorzugt sind Melamin-Formalde- 
hyd-Umsetzungsprodukte. Besonders geeignet sind Hexa- 
inethoximethylmelaminharze, beispielsweise die Handels- 
produkte mit den Markennamen CYMEL 300, 301, 303. 

Die Melaminharze werden in einer Menge von 15 bis 
30 Gew.-%, bevorzugt uber 15 Gew.-%, besonders bevor- 
zugt 15 bis 20 Gew.-%, in der erfindungsgemaBen Pulver- 
Zusammensetzung eingesetzt. 

Als Komponente B konimcn bevorzugt wasscrunloslichc 
mehrwertige Alkohole zum Einsatz. Dies konnen mehrwer- 
tige Alkohole wie beispielsweise mehrwertige, verzweigte 
symmetrische und asymmetrische Alkohole, beispielsweise 
Pentaerythrit und Di pentaerythrit sein. Daruberhinaus kon- 
nen auch Kohlenhydrale wie Oligosaccharide, insbesondere 
hohere Oligosaccharide, sowie Polysaccharide zum Einsatz 
koinmen. Beispiele fur derartige Kohlenhydrale sind Cellu- 
lose und Starke. 

Bevorzugt eingesetzt werden Pentaerythrit und Dipentae- 
rythrit. 

Die als Komponente C erfindungsgemaB einsetzbaren 
Phosphate und/oder Polyphosphate, welche insbesondere 
mit der Komponente B reagieren konnen, sind beispiels- 
weise Ammoniumpolyphosphate. 

Es konnen auch wasserlosliche Phosphate, beispielsweise 
Ammoniumphosphat bis zu einer Menge von 10 Gew.-% bis 
50 Gew.-%, bezogen auf die Pulver-Zusammensetzung, ver- 
wendet werden. 

Bevorzugt kommt Ammoniumpolyphosphat zum Ein- 
satz. 

Als Komponente D werden erfindungsgemaB Chlorparaf- 
fine, Melamin und/oder Melaminderivate z. B. Mela- 
mi nphosph ate, Melamincyanurate, sowie. Dicyanani id ein- 
gesetzt. Sie dienen der Bildung von nicht brennbaren Gasen 
bei Einwirkung von Hitze. Besonders bevorzugt ist der Ein- 
satz von Melamin und Melaminderivaten. 

Gegebenenfalls konnen in der erfindungsgemaBen Pul- 
ver-Zusammensetzung auch weitere Bindemittel in einer 
Menge bis zu 15 Gew.-%, bezogen auf die Zusammenset- 
zung, enthalten sein. Dies konnen beispielsweise weitere 
vernetzende Harze wie Acrylatharze, Alkydharze, Acetat- 
harze sein. Weiterhin konnen Dispersionspulver wie Vinyl- 
acetat-Copolymere, Vinylacetat-Vinylester-Copolymere, 
Sty rolacry late, Polyacrylate und Styrobutadien eingesetzt 
werden. Diese dienen unter anderem auch zur Verbesserung 
der Haf teigenschaften und der Flexibilitat. 

Neben den pulverformigen Komponenten A-D konnen 
gegebenenfalls auch flussige Komponenten A-D verwendet 
werden, soweit sie durch Spruhtrocknung vor ihrern Einsatz 
in der Pulver-Zusammensetzung in die Pulverfonn iiber- 
fuhrt werden konnen. 

Gegebenenfalls kann die ertindungsgemaBe Pulverzu- 
sammensetzung auch expandierfahigen Graphit enthalten, 
welcher sich bei Hitzeeinwirkung ausdehnt. Dieser kann 
beispielsweise in Mengen von 0 Gew.-% bis 5 Gew.-%, be- 
zogen auf die Pulver-Zusammensetzung, enthalten sein. 

Ncbcn den genannten Komponenten A bis D sind wcitcrc 
Zusatze wie Additive moglich. Dies konnen sein Netzmittel, 
beispielsweise Calgon, Emulgatoren. Weichmacher, Thixot- 
ropiemittel, beispielsweise Kieselsaure, Farbpigmente, bei- 
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spielsweise Titandioxid, Filmbildehilfsmittel, Entschaumer, 
Stabilisatoren, Entstaubungsmittel und weitere ubliche Ad- 
ditive. 

Fliissige Additivkomponenten konnen durch Spruhtrock- 
nung in die entsprechende Pulverform uberfuhrt werden. , 5 

Es kann auch eine Kombination aus der erfindungsgema- 
Ben Pulver-Zusammensetzung und weiteren ZusatzstofFen* 
zur Herstellung der Beschichtungszusammensetzung ver- 
wendet werden. Derariige Zusatzstoffe konnen beispiels- 
weise Aluminiumhydroxidc und/oder Borate, z. B. Zinkbo- 10 
rat, sein und in einer Menge bis zu 10 Gew.-%, bezogen auf 
die Zusammensetzung, enthalten sein. 

Die erfindungsgeniaBe Pulver-Zusammensetzung kann in 
den zur Herstellung von Pulvermischungen ublichen Anla- 
gen hergestellt werden. Falls erforderlich, konnen diese Zu- 15 
samniensetzungen niit den fur diese Zwecke ublichen Ag- 
gregaten auf den gewiinschten KomgroBenbereich verniah- 
lcn werden. 

Die Pulver-Zusammensetzung kann in ublichen GefaBen 
gelagert und transportiert werden. 20 

Bei Bedarf, d. h. unniittelbar vor der Applikation, wird 
die erfindungsgeniaBe Pulver-Zusammensetzung mil Was- 
ser unter Riihren vermischt. Beispielsweise kann eine Mi- 
schung aus 40 bis 80 Gew.-% erfindungsgeniaBe Pulver-Zu- 
sainmensetzung und 60 bis 20 Gew.-% Wasser zum Einsatz 25 
kommen, bevorzugt eine Mischung aus 55 bis 75 Gew.-% 
erfindungsgemaBe Pulver-Zusammensetzung und 45 bis 
25 Gew.-% Wasser. Gegebenenfalls konnen dabei Disper- 
gierhilfsmittel und/oder andere ubliche Additive milver- 
wendet werden. 30 

Die Applikation erfolgt. nach ublichen Verfahren und mil 
ublichen Vorrichtungen der Beschichtung, beispielsweise 
ini Spritz verfahren oder durch Pinsel- oder Rollauftrag. 

Die erfindungsgemaBe Pulver-Zusammensetzung kann 
als waBrige Dispersion auf alle ublichen Substraioberfla- 35 
chen aufgetragen werden. Es konnen Metall-, Holz- und 
Kunststoffsubstrate, insbesondere auch Stahl- und Beton- 
oberflachen erfindungsgemaB beschichtet werden. 

Die waBrige Dispersion der erfindungsgemaBen Pulver- 
Zusammensetzung kann entweder direkt auf die unbehan- 40 
delte Substrat oberflache oder auf die grundierte Oberflache ' 
des Substrates aufgetragen werden. Beispielsweise kann Bie 
Substratoberflache vor Applikation der Beschichtungszn- 
sammensetzung mit einem Korrosionsanstrich versehen 1 
sein. 45 

Die waBrige Dispersion kann in einer oder mehreren 
Schichten auf das Substrat aufgebracht werden. 

Die Trockenschichtdicke des Uberzuges be tragi in der 
Regel beispielsweise 200 pm bis 10 mm. Sie ist im Wesent- 
lichen abhangig von der Art und vom PronT des Substrates. 50 
HohlpronTe bedtirfen in der Regel hoherer Schichtdicken. ' 

Die Trocknung bzw. Hartung der Beschichtung kann bei ' 
Raum- oder Umgebungstemperatur erfolgen oder durch Er- 
hohung der Temperatur. 

Uber die Schichl auf Basis der erfindungsgemaBen Pul- 55 
verzusammensetzung konnen weitere Schichten zum Schutz 
der Oberflache vor Umwelteinfliissen appliziert werden. 
Dies konnen ein geeigneter Deckanstrich beispielsweise auf 
Basis von PVC-Acrylaten sein, wobei die Deckschicht 
gleichzeitig der farblichen Gestaltung dienen kann, oder es 60 
kann eine Klariack-Schicht aufgetragen werden. 

Durch die erfindungsgemaBe Pulver-Zusammensetzung 
ist es moglich, lager- und temperaturs labile Zu samnienset- 
zungen zu erhalten, die in einfacher Weise und ohne wesent- 
lichcn Zcitaufwand zu anwcndungsbcrcitcn, waBrigen Di- 65 
spersionen im frisch zubereiteten Zustand verarbeitet wer- 
den konnen. Die Pulver-Zusammensetzungen sind damit 
von Lagerzeitraum und Temperatureinflussen, insbesondere 
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Frosteinflussen, unabhangig. Dies ist vor allem deshalb 
wichtig, weil das einkomponentige System im waBrigen 
Medium nur kurzzeitig stabil ist. Dariiber hinaus kann der 
Transportaufwand auf Grund geringerer Transportmengen 
erheblich verringert werden, da die erfindungsgemaBe Pul- 
ver-Zusammensetzung erst am Ort der Applikation zur Her- 
stellung der waBrigen Dispersion mil den erforderlichen 
Wassermengen versetzt wird. Besonders uberraschend ist, 
daB trotz der erfindungsgemaBen Verwendung von Mela- 
minharzen als Bindcmittel Uberziige erzielt werden konnen, 
die einen hoben Flamnischutz und gleichzeitig eine sehr 
gute Feuchle- und Frostsi.abilit.at gewahrleisten und somit 
insbesondere fur Substrate geeignet sind, die den Anforde- 
rungen des Brandschutzes entsprechen mussen. 

Die Erfindung wird an hand fbl gender Beispiele erlautert: 

Beispiel 1 

Herstellung einer erfindungsgemaBen Pulver-Zusammenset- 
zung " 

In einem Feststoffinischer werden 20 Gew.-Teile Hexa- 
methylonnielamin, 20 Gew.-Teile Pentaerythriu 10 Gew.- 
Teile Melamin, 40 Gew.-Teile Ammoniumpolyphosphat, 
10 Gew.-Teile Additve/Pigiiienle eingewogen und geinischl 
unter Bildung einer trockenen pulvrigen Mischung. 

Beispiel 2 

Herstellung einer Pulver-Dispersion 

100 Gew.-Teile der Pulvennischung werden mit 25 Gew.- 
Teilen Wasser zu einer homogenen Dispersion angeruhrt in 
einem Zeitraum von ca. 3 4 Minuten und unniittelbar da- 
nach auf eine mit einem Grundanstrich versehene Stahlfla- 
che aufgetragen. 

Paientanspruche 

1 . Pulver-Zusamniensetzung zur Herstellung von waB- 
rigen Uberzugsmittein, dadurch gekennzeichnet, daiB 
sie enthalt 

A) 15 bis 30 Gew.-% ein oder niehrere Melamin- 
harze, 

B) 3 bis 30 Gew.-% ein oder niehrere mehrwer- 
lige Alkohole, 

C) 10 bis 50 Gew.-% ein oder niehrere Phosphate 
und/oder Polyphosphate und 

D) 3 bis 40 Gew.-% ein oder niehrere Ctilorparaf- 
fine und/oder Melamin und/oder Melamindcrivate 
und/oder Dicyandiamid. 

2. Pulver-Zusammensetzung nach Anspruch 1, da- 
durch gekennzeichnet, daB als Komponente A Mela- 
min harze auf der Basis von Melamin-Fomialdehyd 
Umsetzungsprodukten eingesetzt werden. 

3. Pulver-Zusammensetzung nach Anspruch 1, da- 
durch gekennzeichnet, daB als Komponente B Pentae- 
rythrit und Dipentaerythrit eingesetzt werden. 

4. Pulver-Zusaimnensetzung gemaB Anspruch 1. da- 
durch gekennzeichnet, daB als Komponente C Mela- 
min und/oder Melaminderivate verwendet werden. 

5. Pulver-Zusammensetzung gemaB Anspruch 1, da- 
durch gekennzeichnet, daB sie neben den Komponen- 
ten A bis D als weitere Zusatzstoffe Aluminiumhydro- 
xid und/oder Zinkborat enthalt 

6. Pulver-Zusammenseizung gemaB Anspruch 1, da- 
durch gekennzeichnet. daB sie neben den Komponen- 
ten A bis D expandierfahigen Graphit in einer Menge 
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von 0-5 Gew.-% en malt. 

7. Pulver-Zusammensetzung gemafl Anspruch 1 bis 6, 
dadurch gekcnnzeichnet, daB als Koniponente A bis D 
fliissige Komponenten eingesetz.r werden, welche vor 
ihrcni Hinsatz durch Spriihtrocknung in die Pulverforrn 5 
uberluhri wurdcn. 

8. Vcrlahrcn zur Herstellung einer waBrigen Disper- 
sion unicr Vcrwendung der Pulver-Zusammensetzung 
gciiiiiK Anspruch 1 bis 7, dadurch gekennzeichnei, daB 
40 bis SO Gew.-% der Pulver-Zusammensetzung mil. 20 10 
his 00 Cicw.-% Wasser unter Riihren vcrmischt werden, 

x ). Vcrwendung der Pulver-Zusammensetzung in Form 
eincr waBrigen Dispersion fur Substrate auf der Basis 
wm Kunslsioff, Holz, Stahl und Beton. 
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